
浙江捷达科技有限公司年产 100 吨吡唑酸酯、1000 吨马来酸二乙

酯、3000 吨碳 12-24 烷生产线技术改造项目

竣工环境保护验收意见

2023年 9月 20日，依据《浙江捷达科技有限公司年产 100吨吡唑酸酯、1000吨马

来酸二乙酯、3000吨碳 12-24烷生产线技术改造项目竣工环境保护验收监测报告》，对

照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格依照国家有关法律法规、建设项目竣

工环境保护验收技术规范/指南、项目环境影响评价报告书和湖州市生态环境局出具的

《湖州市“区域环评+环境标准”改革建设项目环境影响评价文件承诺备案受理书》（湖

环改备[2021]1号等要求，浙江捷达科技有限公司组织了项目竣工验收，提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

项目建设地点位于安吉天子湖现代工业园浙江捷达科技有限公司现有厂区，利用已

建成的二车间，实施年产 100吨吡唑酸酯、1000 吨马来酸二乙酯、3000吨碳 12-24 烷

项目并联产 158.4吨硫酸钠、89.6吨氯化铵和 76.5吨 95%乙醇产品。受市场影响，1000

吨马来酸二乙酯项目企业承诺不再实施，不在本次竣工验收范围内。

（二）建设过程及环保审批情况

2021年 8月，浙江九寰环保科技有限公司编制完成了《浙江捷达科技有限公司年产

100吨吡唑酸酯、1000吨马来酸二乙酯、3000吨碳 12-24烷生产线技术改造项目环境影

响报告书》（备案稿），2021年 8月，湖州市生态环境局以湖环改备[2021]1号文对建

设项目环评报告书予以备案。100t/a吡唑酸酯和 1500t/a碳 12-24烷项目于 2022年 12月

1日建成并投入试生产，2023年 4月，浙江捷达科技有限公司已领取排污许可证，证书

编号为：91330523MA28C4DA96001P，有效期自 2023 年 4 月 20 日至 2028 年 4 月 19

日。

（三）投资情况

本次技改项目总投资规模 6650万元，环保总投资实际为 416 万元。



（四）验收范围

受市场影响，1000吨马来酸二乙酯项目企业承诺不再实施，不在本次竣工验收范围

内。本次验收范围为 3000t/a碳 12-24烷和 100t/a吡唑酸酯项目。

二、工程变动情况

实际建设项目性质和建设地点未发生变动；碳 12-24烷和吡唑酸酯生产规模未发生

变化，碳 12-24烷和吡唑酸酯未新增生产工艺。受市场影响，1000吨马来酸二乙酯项目

企业承诺不再实施，不在本次竣工验收范围内。马来酸二乙酯产品原采用储罐贮存，因

马来酸二乙酯项目淘汰，实际该储罐现状闲置；吡唑酸酯项目加氢脱氯废气治理装置原

采用冷凝+活性炭吸附+两级水吸收（4#排气筒），现改为冷凝+两级水吸收+活性炭吸附

（4#排气筒），治理措施顺序调整，2#~5#排气筒和导热油炉排气筒高度增加。对照《污

染影响类建设项目重大变动清单（试行）》，本次技改项目建设内容调整不属于重大变

动。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

根据碳 C12-24烷项目工艺生产情况，生产过程中无工艺废水产生。碳 C12-24烷项

目生产过程不使用水环泵，也无真空泵废水产生。根据吡唑酸酯项目及其联产产品工艺

生产情况，生产过程中会产生工艺废水，工艺废水分为高浓度废水和低浓度废水，同时

车间还有设备清洗水以及车间其它清洗废水。高浓度废水进入进入高浓废水处理系统处

理，低浓度废水直接进入生化系统废水。此外公用工程还有废气喷淋废水、循环冷却系

统外排水、蒸汽冷凝水和生活废水。

对照浙江捷达科技有限公司雨污管网分布图，厂区建设了单独的雨水和污水收集管

网，实现了雨污分流、清污分流。生产厂房、甲类仓库装卸区后期雨水及其他区域的清

洁雨水经厂区雨水排水系统排入园区雨水管网再排入附近内河；生产废水经预处理后和

生活污水及罐区、生产区的初期雨水等公用工程的废水一起排入企业的污水处理站统一

处理，达进管标准后再经管网送至高禹污水处理厂集中处理后达标排放。初期雨水经管

道收集后进入 30m3的初期雨水池，雨水排放口设置有切断阀门及自动液位泵，切断阀



门平时为关闭，初期雨水经泵打入污水处理站处理后经废水排放口纳管。后期雨水进入

雨水管网。厂区污水处理站采用分类分质处理，污水处理站采用催化氧化和生化处理工

艺，其中针对高浓废水的催化氧化设施预处理能力 30m3/d，生化设施的预处理能力

150m3/d。

生活污水与生产废水经处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准

以及高禹污水处理厂纳管标准后，一并排入天子湖现代工业园区污水管网，进入安吉清

源污水处理厂集中处理，最终排入浑泥港。安吉清源污水处理厂处理厂出水 COD、氨

氮、总磷和总氮执行《城镇污水处理厂主要水污染物排放标准》（DB33 2169-2018）中

的表 1标准限值，其余指标执行《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)中

的一级 A标准。

（二）废气

本次技改项目产生的工艺废气主要来自 C12-24烷生产线和吡唑酸酯生产线，以非

甲烷总烃、甲苯、丙酮、二氧六环、甲醛、硫酸二甲酯、甲醇以及 1,3-二甲基吡唑甲酸

乙酯、吡唑酸酯等有机废气为主，同时还有氨、HCl、硫酸等无机废气。公用工程有燃

气导热油炉，因此有 SO2和 NOx排放，还有 RTO也会有 NOx排放。

厂区现有一座 10000m³/h的综合废气处理装置蓄热式焚烧炉（RTO），本次技改项

目废气处理依托现有的 RTO，同时新增四套废气治理装置，分别为冷凝废气处理装置（2#

排气筒）、冷凝水废气处理装置（5#排气筒）、冷凝+水吸收+碱吸收废气处理装置（3#

排气筒）、冷凝+活性炭吸附+两级水喷淋废气处理装置（4#排气筒）。

（三）噪声

主要噪声源和所采取的降噪措施及主要技术参数，项目周边噪声敏感目标情况。

本次技改项目高噪声设备如反应釜、精馏塔、风机和装置区机泵等高噪声设备。高

噪声设备主要采用车间隔声，加强设备维护保养，增加绿化带，联轴器内设减震片等措

施。距离厂区最近的周边噪声敏感点是位于厂界西面500米的南店小区。

（四）固体废物

本次技改项目产生的固废主要为过滤过程产生的废催化剂、设备清洗废溶剂、各工

段的精馏残液和蒸馏废液、加氢脱氯的废催化剂、废活性炭、废盐、浓缩废液、污水处

理污泥、废包装材料和生活垃圾等。



厂区建有一座面积约75m²，高6m的危险固废暂存库，在密闭的车间内，设有进出

门；地面均作防腐防渗处理；车间四周有导流渠，末端设置积水池。厂区建有一座面积

约20m²一般工业固废暂存库，设置顶棚，四周封闭设置围堰高均1m，地面为水泥地面，

堆场外设置导流沟连接至污水处理站。

本次技改项目生产过程中产生的精馏废液、废催化剂、污水站污泥等危险废物均按

照浙江省危险废物管理办法要求，建立了工业企业危险废物管理台帐制度。现有项目生

产过程中产生的各类危废转移过程中均建立了转移联单制度。

危险废物委托浙江嘉利宁环境科技有限公司（危废经营许可证编号：3300000272）、

舟山市纳海固体废物集中处置有限公司（危废经营许可证编号：3309000004）、湖州明

镜环保科技有限公司（危废经营许可证编号：3305000303）和浙江微益再生资源有限公

司（危废经营许可证编号：3306000170）等资质单位处置。一般固废外售综合利用。

（五）其他环境保护设施

1.环境风险防范设施

厂区储罐已设置围堰（规格为长 9m×宽 7m×高 1m），罐区内设置有排水沟，通入

罐区外雨水分流井，设置有阀门，可通过阀门切换导入废水收集池（20m3），然后经提

升泵排入污水站调节池或事故应急池。

生产车间防渗措施：地面作了水泥硬化、防渗处理，四周设置有围堰和导流沟。

污水站防渗措施：地面作了水泥硬化、防渗处理，四周设置有围堰和导流沟。

危废仓库防渗防腐措施：基础防渗层为至少 1米厚粘土层(渗透系数≤10-7厘米/秒)，

或 2毫米厚高密度聚乙烯，或至少 2毫米厚的其它人工材料，渗透系数≤10-10厘米/秒。

厂区共设置 3个地下水监测（控）井，分别位于办公楼南侧、储罐区南侧、车间四

绿化带。

厂区设置了 1000m3的事故应急池和 30m3的初期雨水收集池，均有手动/电动阀门，

位于厂区东北角，储罐区建有围堰（规格为长 9m×宽 7m×高 1m），一旦发生事故，车

间及罐区废水收集至事故应急池暂存，后续视情况缓慢排入污水处理站处理。厂区初期

雨水收集后进入污水站处理，后期雨水管道收集后通过雨水排放口排放。

污水站调节池建设较大，1#、2#调节池总容积为 2000m3（其中 1#池 1200m3，2#池 800m3），



必要时也可作为事故应急池使用。

为保证生产场所的安全生产，在可能产生泄露的设备附近设置可燃气体检测器，一

旦发现问题，报警信号将迅速发送至控制室，通知应急人员。

厂区内已配备灭火沙、堵漏物资（扳手、绑带、木塞、铁笼等）、麻袋、活性炭等

应急处置物资。

2.在线监测装置

废水在线监测装置：目前厂区设有 1个污水排放口，位于厂区东北侧，已完成标准

化建设，在线监测系统已完成安装，废水排放主要监测因子有：流量、pH、COD、氨

氮。RTO焚烧装置位于厂区东北侧，已设置 RTO焚烧装置在线监测设施。已设置废气

监测平台。

3.其他设施

目前已淘汰未实施的年产 1200 吨四氢呋喃-3-甲胺项目和为年产 3000 吨四氢呋喃

-3-甲胺配套中间体丁烯二醇项目,“以新带老”改造工程已完成。

四、环境保护设施调试效果

（一）环保设施处理运行情况

1.废水治理设施

监测期间，浙江捷达污水处理站废水总排口 pH值范围为 7.1~7.4，其他各污染物的

浓度分别：氨氮为 7.19~11.1mg/L，总磷为 0.32~0.46mg/L，总氮为 18.4~28.6mg/L，COD

为 28~43mg/L，悬浮物为 8~15mg/L，五日生化需氧量为 8.1~13.3mg/L，氯化物为

41~47mg/L，石油类为 0.83~0.94mg/L，甲苯为 1.4×10-3mg/L，AOX为 0.738~0.839mg/L，

总有机碳为 26.5~24.1mg/L，磷酸盐为 0.26~0.57mg/L。废水中的氨氮、总磷符合《工业

企业废水氮、磷污染物间接排放限值》(DB33 887-2013)标准；其余废水污染物满足《污

水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准；废水污染物均符合安吉清源污水处理厂

纳管限值。



监测期间，浙江捷达 C12-24烷项目废水分排口 pH值范围为 7.0~7.2，其他各污染

物的浓度分别：氨氮为 5.34~6.62mg/L，总磷为 0.79~0.9mg/L，总氮为 7.47~9.54mg/L，

COD为 37~51mg/L，悬浮物为 6~9mg/L，五日生化需氧量为 9.3~13.4mg/L，石油类为

0.43~0.6mg/L，总有机碳为 1.9~2.8mg/L，磷酸盐为 0.07~0.16mg/L。C12-24烷烃项目废

水污染物符合《石油化学工业污染物排放标准》（GB 31571-2015）水污染物排放限值

直接排放标准。

监测期间，废水总排口在线监测污染物浓度分别为 pH值范围为 7.077~7.8，COD

为 67.67~133.78mg/L，氨氮为 0.2206~3.4216mg/L，各废水污染物满足《污水综合排放

标准》（GB8978-1996）三级标准。

②雨水达标排放情况

监测期间，该厂区雨水排放口 pH值范围为 6.7~7，氨氮为 0.694~0.962mg/L，COD

为 13~17mg/L，五日生化需氧量为 2.8~3.6mg/L，石油类为 0.02~0.03mg/L。雨水排放口

各污染因子均符合《地表水环境质量标准》(GB3838-2002)中的Ⅲ类标准。

2.废气治理设施

①有组织废气监测结论

焚烧炉排气筒（TA001）出口丙酮最大排放浓度和排放速率为 1.3mg/m³和 0.008kg/h，

甲苯最大排放浓度和排放速率为 0.213mg/m³和 1.55×10-3kg/h，氨最大排放浓度和排放速

率为 24.0mg/m³和 0.187kg/h，氮氧化物最大排放浓度和排放速率为 6mg/m³和 0.0467kg/h，

二氧化硫最大排放浓度和排放速率为＜3mg/m³和 0.0117kg/h，甲醇最大排放浓度和排放

速率为 27.5mg/m³和 0.213kg/h，非甲烷总烃最大排放浓度和排放速率为 28.8mg/m³和

0.221kg/h，硫酸雾最大排放浓度和排放速率为＜0.2mg/m³和 7.68×10-4kg/h，低浓度颗粒

物最大排放浓度和排放速率为＜1.0mg/m³和3.86×10-3kg/h，臭气最大排放浓度为1737（无

量纲），乙醇最大排放浓度和排放速率为＜0.617mg/m³和 7.44×10-4kg/h。甲苯、氨、非

甲烷总烃、氮氧化物、二氧化硫和低浓度颗粒物满足《农药制造工业大气污染物排放标

准》（GB 39727-2020）标准，丙酮满足《石油化学工业污染物排放标准》（GB31571-2015）

标准，甲醇、硫酸雾满足《大气污染物综合排放标准》（GB 16297-1996)标准，臭气浓



度满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）中相应标准。

C12-24烷项目催化加氢废气处理装置（2#排气筒）非甲烷总烃最大排放浓度和排放

速率为 14.9mg/m³和 6.71×10-4kg/h，污染物去除效率≥97.8%，满足《石油化学工业污

染物排放标准》（GB 31571-2015）中相应标准。C12-24烷项目工艺废气处理装置（5#

排气筒）非甲烷总烃最大排放浓度和排放速率为 30.3mg/m³和 6.94×10-3kg/h，污染物去

除效率≥97.3%，满足《石油化学工业污染物排放标准》（GB 31571-2015）中相应标准。

吡唑酸酯项目氯甲基化反应、蒸馏过程废气处理装置甲醛最大排放浓度和排放速率

为＜0.5mg/m³和 5.59×10-5kg/h，氯化氢最大排放浓度和排放速率为＜0.9mg/m³和 1.01

×10-4kg/h，非甲烷总烃最大排放浓度和排放速率为 91.4mg/m³和 0.0181kg/h。甲醛、氯

化氢、非甲烷总烃满足《农药制造工业大气污染物排放标准》（GB 39727-2020）相应

标准。吡唑酸酯项目加氢脱氯反应废气处理装置氨最大排放浓度和排放速率为 9.37mg/m

³和 7.04×10-4kg/h，甲苯最大排放浓度和排放速率为 2.02mg/m³和 1.66×10-4kg/h。氨、

甲苯满足《农药制造工业大气污染物排放标准》（GB 39727-2020）相应标准。

燃气锅炉氮氧化物最大排放浓度为 21mg/m³，最大排放速率为 0.0216kg/h；二氧化

硫最大排放浓度为＜4mg/m³，最大排放速率为 2.09×10-3kg/h；低浓度颗粒物最大排放

浓度为＜1.3mg/m³，最大排放速率为 6.96×10-4kg/h；林格曼黑度＜1级；二氧化硫、氮

氧化物、低浓度颗粒物和林格曼黑度满足《锅炉大气污染物排放标准》（GB13271-2014）

中表 3特别排放限值标准，NOx排放达到《湖州市人民政府办公室关于印发湖州市打赢

蓝天保卫战三年行动计划（2018-2020年）的通知》（湖政发[2019]17号）低氮排放改

造的相关标准（50mg/m3）。

②无组织废气监测结论

根据监测结果，正常工况下，浙江捷达科技有限公司厂界甲苯的浓度范围为＜5.0

×10-4mg/m³，HCl为＜0.05mg/m³，硫酸雾为＜0.005mg/m³，甲醛为＜0.20mg/m³，氨

为 0.01~0.09mg/m³，臭气浓度为＜10~17（无量纲），甲醇为 0.116~0.458mg/m³，非甲

烷总烃为 0.10~0.47mg/m³、丙酮为＜3.68×10-2mg/m³。氯化氢、甲醛排放浓度符合《农

药制造工业大气污染物排放标准》GB39727-2020表 3排放限值；硫酸雾、甲醇、甲苯



排放浓度符合《大气污染物综合排放标准》GB16297-1996表 2标准限值；非甲烷总烃

排放浓度符合《石油化学工业污染物排放标准》GB31571-2015表 7标准限值；臭气浓

度符合《恶臭污染物排放标准》GB14554-93表 1二级新扩改建排放限值。

根据监测结果，正常工况下，浙江捷达科技有限公司厂区内非甲烷总烃小时平均浓

度为 0.54~1.44mg/m³，符合《挥发性有机物无组织排放控制标准》GB37822-2019表 A.1

标准限值。

3.厂界噪声治理设施

昼间厂界噪声为 56~58dB，夜间监测结果为 46~47dB，各测点昼夜噪声均符合《工

业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的 3类标准要求。

（二）污染物排放总量

本次技改项目废水实际排放量为 10717.3t/a，COD纳管量为 1.158t/a、排环境量为

0.429t/a，氨氮纳管量为 0.096t/a、排环境量为 0.021t/a。环评报告书总量控制建议：废水

排放量为 13719.4吨/a，COD纳管量为 1.909t/a、排环境量为 0.686t/a，氨氮纳管量为

0.256t/a、排环境量为 0.069t/a，废水污染物排放量符合原环评要求。

本次技术改造项目实际排放的有组织废气二氧化硫 0.015t/a、氮氧化物 0.147t/a、

烟尘 0.005t/a、VOCs 污染物 3.153t/a，监测期间，现有项目正常运行。原环评报告中

有组织废气二氧化硫 0.360t/a、氮氧化物 1.226t/a、烟尘 0.491t/a、VOCs 污染物总量

4.138t/a，其中本次技改项目 VOCs 排放总量 1.624t/a，现有项目经 RTO 排放的

VOCs2.874t/a，指标包括甲苯、甲醇以及非甲烷总烃（无排放标准的指标统一按照非甲

烷总烃计），实际排放的废气污染物总量在环评报告要求的总量控制建议值内，废气污

染物排放量符合环评和排污许可证总量控制要求。废气污染物氨、硫酸雾、氯化氢排放

量为 0.006t/a、0.006t/a、0.0002t/a，根据《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污

染影响类》要求：“无总量控制指标的计算后不评价，列出环境影响报告书（表）预测

值即可。”，因此报告中对氨、硫酸雾、氯化氢排放量进行计算，并列出环境影响报告

书预测值，不对其进行评价。



五、验收结论

浙江捷达科技有限公司“年产 100吨吡唑酸酯、1000吨马来酸二乙酯、3000吨碳

12-24烷生产线技术改造项目”在实施过程中由于受市场影响，1000吨马来酸二乙酯项

目企业承诺不再实施，不在本次竣工验收范围内。本次验收范围为 3000t/a 碳 12-24 烷

和 100t/a吡唑酸酯项目。企业已按照建设项目环境保护“三同时”的有关要求，落实了环

评报告书中要求的环保设施和有关措施；环保设施正常运行情况下，废气、废水和噪声

可做到达标排放，固废处置符合国家有关的环保要求，污染物排放总量满足环评批复要

求。综上所述，验收项目具备建设项目环境保护设施竣工验收条件。

六、后续要求

1.加强各废气、废水装置设备运行和维护，确保各污染物有效去除和长期稳定达标

排放。

2.强化生产过程产生各类危险废物分质收集，分类暂存，完善危险固废库标示标牌，

确保固废各环节不产生二次污染。

3.进一步完善各项环保管理制度，定期开展人员培训，落实长效管理机制。落实各

项风险防范措施，杜绝各类环境风险事故产生。

七、验收人员信息

验收人员信息详见会议签到表。

浙江捷达科技有限公司

2023年 9月 20日
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